Kernloch-

Durchgangsloch

Gewinde- bohrer . Sechskant- fur Schrauben Mutternhdhe
Mass Steigung Schlysselwelte in mm
%) ih mm fein mittel
M 1 0,75 0,25 2,5 1,1 1,2 0,8
M1,1 0,85 0,25 2,5 1,2 1,3 0,9
M1,2 0,95 0,25 3 1,3 1,4 1
M1.,4 1,1 0,3 3 1,5 1,6 1,2
M1,6 1,3 0,35 3,2 1,7 1,8 1,3
M1.8 1,5 0,35 3,2 1,9 2 1,4
M2 1,6 0,4 4 2,2 2,4 1,6
M2,2 1,8 0,45 4,5 2,4 2,6 1,8
M2,5 2,1 0,45 5 2,7 2,9 2
M3 2,5 0,5 5,5 3,2 3,4 2,4
M3.,5 2,9 0,6 6 3,7 3,9 2,8
M4 3,3 0,7 7 4,3 4,5 3,2
M5 4,2 0,8 8 5,3 5,5 4
M6 5 1 10 6,4 6,6 5
M3 6,8 1,25 13 8,4 9 6,5
M10 8,5 1,5 17 (ISO 16) 10,5 11 8
M12 10,2 1,75 19 (ISO 18) 13 14 9,5
Mi14 12 2 22 (ISO 21) 15 16 11
M16 14 2 24 17 18 13
M18 15,5 2,5 27 19 20 15
M20 17,5 2,5 30 21 22 16
M22 19,5 2,5 32 23 24 17
M24 21 3 36 25 26 18
M27 24 3 41 28 30 20
M30 26,5 3,5 46 31 33 22
M36 32 4 55 37 39 28
M42 37,5 4,5 65 43 45 32
M43 43 5 75 50 52 38
M56 50,5 5,5 85 38 62 44
M64 58 6 95 66 70 50

Keine Gewéhr auf Richtig- und Vollstandigkeit! Tabelle wurde nach bestem Wissen des Autors erstellt.




